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根据我们长期的开发及应用经验积累，多通道运动控制平台提供了满足不同应用场景和不同层次开发

人员的多种快速开发方法，其出发点就是高效、快捷、低代码、低成本完成应用开发。

我们目前提供的开发方式有：

1、基于 平台的直接应用开发。

2、基于 平台的插件开发。

3、基于 平台动态接口库的应用工艺开发。

4、基于 平台运动接口库的开发。

一、基于 平台的直接应用开发

平台是一个通用控制、调试平台，他将大部分机床设备和自动化控制的共性技术集成到平台上，

通过个性化应用配置就可以满足大部分应用和开发前期的调试，再根据需要结合我们提供的其他开发工具，

就可以快速形成不同的应用场景解决方案。

平台界面上提供了三个自定义区域元素，用于应用配置。

1、通道自定义按键区域

平台为每个通道提供了 12 个自定义按钮，每个按钮具有指示灯，相当于 12 个外部输入按键和指

示灯，用于各通道辅助信号的操作和指示，如润滑、冷却开关等，该部分按钮随通道一起切换，当然这

些按键并非用于指定通道，按键功能在 PLC 程序中编程实现。

按钮的定义通过右键点击按钮进行配置，当设置为密码按键时，操作时需要输入用户密码，以防止

一些关键功能的误操作。
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2、自定义功能按键区域

平台为开发人员提供了自定义功能按钮区域，可将公用的 PLC 按钮放到此位置，该部分按钮固定在

主页面上，按键数量在系统菜单设置-选项中设置，按键定义通过右键点击进行配置，通过 PLC 编程灵

活实现按键功能。
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3、自定义参数区域

为了提高系统操作的方便快捷性，系统提供了自定义参数区域，对于不常用的自定义参数可放置在

设置菜单中，对于需要经常操作的参数，系统在主页面上提供了便捷自定义参数区域，参数数量在设置

-选项中配置，我们为开发人员提供了参数配置工具，参数设定值保存到宏变量中，在程序中引用。

基于以上配置，可以快速完成一套专用控制系统开发，如果用户对界面没有特殊要求，基于这种配

置后系统就可以直接使用。

这种方式特别适合数控机床及直角坐标类非标设备使用。如果用户需要更简洁或更个性化的工艺操

作页面，那么就基于以上平台，结合以下开发工具快速完成工艺开发。因为 GNC_Server 平台已完成了

所有运动控制功能开发，并提供了可靠的运行保证，因此剩下的工艺开发就不再涉及运动控制功能，开

发要求低、开发效率快、调试验证时间短。

由于有成熟的 GNC_Server 平台用于调试，因此使得功能调试可以优先于工艺开发完成，而采用其

他运动控制卡必须先开发才能调试，对于非标应用开发，采用我们平台，通常设备一出来就可以进行调

试和功能验证，极大提高了非标应用开发效率，降低了开发技术和时间风险。
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二、基于 平台的插件开发工具

平台提供了一个插件加载接口，通过这个加载接口可以加载不同的应用工艺插件，目前开发提供了

两种通用工具插件，基于我们提供的插件接口，客户也可以快速开发自己的应用插件，系统运行后只显

示插件页面，服务器界面自动隐藏。

插件方式由于采用了内部通讯接口，数据交换快，适合于一些需要高效交换数据的场合。

1、自定义页面插件

对于一些简单的应用工艺，客户希望操作界面极简，我们提供了一种自定义界面插件，将平台一些

控制元素定义成控件，开发人员只需将控件布局到希望的页面上，结合服务器平台配置，就可以形成一

个操作界面。

自定义页面插件针对的是极简应用，因此只支持单页面设计。

自定义页面生成文件扩展名为 XXX.UDI

自定义页面开发工具界面如下，详细使用参见开发说明
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自定义页面设置完成后，结合 GNC_Server 平台配置，就可以形成应用。

系统运行加载插件后将只显示自定义页面，显示效果如下：
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2、通用示教插件

示教控制是一种应用面广，使用操作方便的一种应用方式，如点胶、激光焊接等，针对这些需要示

教应用的场景，我们开发了一套通用示教应用插件，系统加载这一示教平台插件，就可以变成一套通用

示教控制平台，示教变量完全由用户自定义，平台具有的微线段插补功能，可以确保所有示教点的平滑

运行。

示教平台以一个动态库提供，在服务器软件系统参数里设置加载。

通用示教平台的配置使用参见示教软件使用说明。

系统运行加载示教平台后，显示为一套通用示教控制系统。

示教平台为通用平台，除了示教轴位置以外，支持在示教中插入信号输出，变量输出，通过 PLC

编程实现输出功能，如激光器的开关、功率调整输出等。

示教完成后，点击启动直接运行示教轨迹程序。
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三、基于 平台动态接口库的应用工艺开发

对于一些复杂的控制工艺，我们提供了基于 GNC_Server 的接口动态库，用于开发客户端工艺软件，

基于这种开发方式，客户端只需要向服务器端发送控制指令，或者将工艺生成 G 代码程序传送到服务

器，就可以实现需要的控制，由于服务器端已集成了绝大多数的运动控制指令，因此开发人员不需要了

解详细运动功能技术，大大简化了对开发人员的技术要求。

开发文件如下：

我们提供开发库的说明以及开发示例代码，基于说明和示例代码，开发人员可以快速进行工艺开发，

对于已经具有成熟工艺软件的行业应用，可以快速移植到 平台。

应用工艺软件可以采用开发人员熟悉的高效编程语言 C#、Python 等，由于服务器软件采用 C++语

言开发，运行效率高，应用工艺软件开发效率高，两者结合既可以提高开发效率，还可以保障控制运行

效率。

应用工艺软件是一款客户端软件，既可以和服务器软件通过本地网络运行在同一电脑上，也可以通

过网络远程连接运行，方便了系统的架设。

以下是基于该开发方式的一套凸轮磨床控制软件示例，工艺软件解决凸轮数据的导入、加工工艺参

数设置等，生成的加工控制程序由服务器软件运行控制，软件运行后，客户只看到工艺软件界面，服务

器软件将自动隐藏到后台，这样可以最大限度保护开发者的权益。
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四、基于 平台运动接口库的开发

对于一些具有专业知识的开发人员，如果想抛开 既有的 GNC_Server 服务器平台进行完全个

性化开发，我们提供了基于运动开发库，这种方式类似于采用运动控制板卡开发，开发人员需要具有一

定的运动控制经验，需要了解运动库的各种功能参数。

开发文件如下:

GNC_Server 平台就是基于运动库开发的一个应用平台。
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